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劣化項目劣化項目劣化項目劣化項目 ひび割れ（～0.2mm） ひび割れ（0.2～5mm程度） ひび割れ（5mm程度～） 断面欠損部（剥落部） 背面空洞

補修工法補修工法補修工法補修工法
含浸樹脂注入

ひび割れ注入
低圧樹脂注入

ひび割れ注入
高圧注入

断面修復 案1：剥落防止 案2：表面保護工法 案3：繊維シート補強
案4：ＦＲＰ格子筋
　　　+　断面修復

案7：背面裏込注入

アクリル樹脂 アクリル樹脂
アクリル樹脂

セメント系
ﾎﾟﾘﾏｰｾﾒﾝﾄﾓﾙﾀﾙ

繊維シート
＋ アクリル樹脂

カット繊維
＋ アクリル樹脂

アラミド繊維
＋ アクリル樹脂

ＦＲＰ格子筋
＋ ﾎﾟﾘﾏｰｾﾒﾝﾄﾓﾙﾀﾙ

セメント系グラウト材

ﾃﾞﾝｶDK550-003 ﾃﾞﾝｶDK550-003
ﾃﾞﾝｶDK550-04
ﾃﾞﾝｶﾀｽｺﾝｾﾒﾝﾄ

ﾃﾞﾝｶRIS322ｴｰｽ
ﾃﾞﾝｶRISﾗｲﾄﾊｰﾄﾞｴｰｽ
ﾃﾞﾝｶRISﾗﾋﾟｯﾄﾞｴｰｽ
ﾃﾞﾝｶｽﾌﾟﾘｰﾄﾞｴｰｽ

ﾃﾞﾝｶHV工法，
ﾃﾞﾝｶNAV工法(可視性)

デンカワンステップガード工法
AW40/40

＋ ﾃﾞﾝｶﾊｰﾄﾞﾛｯｸ
CG6

＋ ﾃﾞﾝｶｽﾌﾟﾘｰﾄﾞｴｰｽ
ﾃﾞﾝｶｸﾘｰﾝｸﾞﾗｳﾄ工法

補修例補修例補修例補修例

特特特特　　　　徴徴徴徴

微細なひび割れに毛細管現
象を利用し、ひび割れ上に
ローラー，刷毛で塗布するだ
けで含浸注入する工法。
　使用するアクリル樹脂はー
10℃でも硬化する為、低温
時の施工も可能。またエポ
キシ樹脂と比べて混合比の
ズレによる硬化不良が起き
にくく、安定した品質が確保
出来る。

ひび割れに対してアクリル樹
脂を低圧注入冶具を用いて
低圧、低速でひび割れ注入
を行う工法。
低圧により注入する為、ひび
割れの深くまで注入できる。

大きなひび割れに対してアク
リル樹脂またはタスコンセメ
ントを中圧・高圧注入器を用
いてひび割れ注入を行う工
法。
中圧・高圧により注入する
為、大きなひび割れに対して
も注入できる。

劣化部を除去した後、ポリ
マーセメントモルタルにて断
面修復を行う工法。
使用するポリマーセメントモ
ルタルはポリマーによるフィ
ルム効果により緻密化し、乾
燥収縮が少なく保水性、接
着性、防水性が向上し、耐
ひび割れ抵抗性、耐中性
化、耐凍害性、耐塩害性が
向上。
小断面に対してはコテ塗り，
大断面に対しては吹付けに
て施工。

ＨＶ工法：
ビニロン２軸シートとアクリル
樹脂の組合わせにより、強
靭な剥落性能を発揮する剥
落防止工法。

ＮＡＶ工法：
ナイロンクロスとアクリル樹
脂の組み合わせによる剥落
防止工法。特徴としては施
工後の可視性が高く、ひび
割れの進展状況や新たなひ
び割れ等の目視観察が施工
後でも確認できる。

アクリル樹脂と短繊維を混
合したパテ状樹脂であり、中
性化の要因であるCO2等の
劣化因子を遮断・進入を抑
制し、短繊維により簡易にコ
ンクリートの剥落を防止する
工法。ワンステップガードを
必要な部位に塗布効果させ
るだけの省工程工法。

アラミド繊維とアクリル樹脂
の組合わせにより、既設コン
クリート部材に接着すると同
時に含浸接着樹脂により繊
維間を結合してＦＲＰを形成
し、鉄筋量を増加させたこと
と同様の効果を得る工法。
アクリル系接着剤であるデン
カハードロックⅡは速硬化
性、低温硬化性で寒冷地、
時間制限のある工事でも工
期が短縮できる。

炭素繊維にビニルエステル
樹脂を含浸させたＦＲＰ格子
筋をポリマーセメントモルタ
ルで一体化させることで鉄筋
量を増加させたことと同様の
効果を得る工法。

クリーングラウト工法は構造
物背面の空隙部に可塑性グ
ラウト注入材を注入し地盤と
構造物を一体化し安定化を
図る工法。
クリーングラウトは注入時に
瞬時にゲル化し可塑性を発
現する為、限定注入を可能
とし材料の逸流やダレが極
めて少なく、水に対する高い
材料不分離性を発揮する。
裏込め、空洞の埋め戻し、そ
の他あらゆる空隙箇所への
注入・充填が可能。

概算直接工事費概算直接工事費概算直接工事費概算直接工事費
((((参考値参考値参考値参考値))))

\3,000円/ｍ2 \9,000円/m \13,500円/m
コテ塗り：\1,250,000円/ｍ3
吹付け：\1,150,000円/ｍ3

ＨＶ工法：\18,000円/ｍ2
NAV：\20,000円/ｍ2

\9,000円/m2 \30,000円/m2 ｔ=20mm：\39,000円/m2
\80,000円/m3

(100m3以上として)

工程数工程数工程数工程数 １工程（ケレン除く） ー ー ー
HV工法：6工程

NAV工法：5工程
最短1工程（ケレン除く） 5工程 ー ー

適合規格適合規格適合規格適合規格 NEXCOひび割れ含浸性能 NEXCO樹脂系ひび割れ１種 ー NEXCO断面修復規格
HV工法：NEXCOト剥落防止規格
NAV工法：NETIS（KT-100023-A）

NETIS（KT-120082A） ー ー NETIS(KK-100001A)

実実実実　　　　績績績績 NEXCO他多数 NEXCO他多数 国土交通省等多数 鉄道、NEXCO等多数 鉄道、NEXCO等多数 鉄道等多数 鉄道等多数 導水路等 導水路等多数

製品・施工
【問い合わせ先】

電気化学工業株式会社　特殊混和材部　補修材料グループ　℡ 03-5290-5367                 株式会社デンカリノテック（電気化学工業100%出資 施工会社）　℡ 03-5290-5362
E-mail  dk010313@denka.co.jp                                                                                 　 E-mail  info@denka-renotec.co.jp
ホームページ  http://www.denka.co.jp/

その他変状発生箇所

使用材料使用材料使用材料使用材料

注入材

シール材

低圧注入器

（DK550-003）

ｸﾞﾗｳﾄﾎﾟﾝﾌﾟ

ﾀｽｺﾝセメント

プライマー

（RIS211E）

ﾎﾟﾘﾏｰｾﾒﾝﾄﾓﾙﾀﾙ
　コテ塗り補修

　（RISシリーズ）

含浸接着樹脂上塗
(DK550-04)

ﾋﾞﾆﾛﾝｼｰﾄ
(VKｼｰﾄ)

ﾌﾟﾗｲﾏｰ
(DK550-003)

含浸接着樹脂
下塗(DK550-04)

HV工法

含浸接着樹脂上塗
(DK550-003)

ﾅｲﾛﾝｸﾛｽ
(NAVｼｰﾄ)

ﾌﾟﾗｲﾏｰ
(DK550-003)

含浸接着樹脂
下塗(DK550-04)

NAV工法

※状況に応じて不陸修正が必要

含浸接着樹脂上塗
(DK550-04)

ｱﾗﾐﾄﾞ繊維
(AW40/40))

ﾌﾟﾗｲﾏｰ
(DK550-003)

含浸接着樹脂
下塗(DK550-04)

不陸修正材
(ﾀﾞｲﾅﾗｲﾄ不陸)

下地処理

表面被覆材


